SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKOW ZAMOWIENIA
z dn. 20.02.2025 r.

zwana dalej w skrécie SIWZ

DLA POSTEPOWANIA O UDZIELENIE ZAMOWIENIA
W TRYBIE PRZETARGU PISEMNEGO NIEOGRANICZONEGO

pod nazwa:

Dotyczy: Zaprojektowanie i wykonanie instalacji do produkcji bentonitéw i mieszanek
bentonitowych w formule ,zaprojektuj i wybuduj”

dla

Zaktady Gdérniczo-Metalowe ,,Zebiec” w Zebcu Spétka Akcyjna



ZGM “Zebiec”

®
_ (@) zEBIEC
ZGM ,,Zebiec” w Zebcu S. A.

Informacje wstepne

1. Nazwa i adres zamawiajacego
ZAKEADY GORNICZO-METALOWE ,,ZEBIEC” W ZEBCU SPOtKA AKCYINA, 27-200 Starachowice,
NIP: 6640000816, KRS: 0000049427

Dane kontaktowe:

NAZWISKO, KONTAKT ZAKRES PYTAN
DZIAL
TOMASZ tel. +48 784 697 584 Dziat Techniczny
SZWEDO e-mail: tomasz.szwedo@zebiec.pl ~ Pytania z zakresu mechanicznego i elektrycznego
PAWEL tel. +48 660 783 246 Dziat Produkcji Przerdbczej
POMORSKI e-mail: pawel.pomorski@zebiec.pl  Kierownik obiektu
Pytania z zakresu automatyki i sterowania
MICHAL tel. +48 538 566 516 Dziat Techniczny
NOWAK e-mail: michal.nowak@zebiec.pl Koordynacja projektu

2. Tryb postepowania

Postepowanie prowadzone jest w trybie przetargu pisemnego nieograniczonego w formule EPC - zaprojektuj
i wybuduj. ZGM ,,Zebiec” S.A. o$wiadcza, ze zamdwienie jest wytgczone z obowigzku stosowania ustawy z dnia
11.09.2019 r. - Prawo zamodwien publicznych (Dz.U. 2024 poz. 1320).

3. Przedmiot zaméwienia

Przedmiotem zamodwienia jest zaprojektowanie i budowa budynku hali produkcyjnej i budynku socjalno-
biurowego wraz z infrastrukturg towarzyszacg oraz zaprojektowanie, dostawa, montaz i uruchomienie
w nowopowstatym budynku linii do produkcji bentonitdw i mieszanek bentonitowych dla Spétki pod firma:
Zaktady Goérniczo-Metalowe ,Zebiec” w Zebcu Spétka Akcyjna w formule ,zaprojektuj i wybuduj”. Przedmiotem
zamoéwienia objeta jest catos¢ prac projektowych oraz wykonawstwo wynikajgce z projektu technologicznego,
budowlanego i wykonawczego wraz z infrastrukturg towarzyszaca. Jezeli nie jest to wyraznie ograniczone SIWZ,
przedmiot prac obejmuje dostarczenie wszystkich materiatdow i urzadzen oraz realizacje wszystkich robét i innych
ustug niezbednych do zakupu, dostarczenia, wybudowania, zainstalowania iuruchomienia zgodnie
z planami, projektami, procedurami, warunkami, przepisami i wszelkimi innymi dokumentami okreslonymi w SIWZ
oraz zasadami najnowszej wiedzy technicznej a w szczegdlnosci zapewnienie ustug inzynierskich i nadzoru, sity
roboczej, materiatéw, czesci zamiennych urzadzen i akcesoridw, urzadzen tymczasowych, urzadzen i materiatéw
budowlanych, materiatéw tymczasowych, konstrukcji i obiektéw, transportu i sktadowania (dalej nazywane jako:
,Prace”).

4. Miejsce i termin wykonania zamodwienia

Miejsce realizacji zamdwienia — dziatki o nr 4/62, 4/64 oraz 4/66, potozone w Zebcu.
Termin realizacji: do 36 miesiecy.
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Zamawiajgcy dopuszcza wczesniejsze zakoniczenie realizacji umowy i oczekuje w tym zakresie propozycji od

Wykonawcy.

5. Okres zwigzania z ofertg

Wykonawcy pozostajg zwigzani ztozong przez siebie ofertg do dnia 31 grudnia 2025 r. Zamawiajacy moze
samodzielnie przedtuzy¢ termin zwigzania ofertg, co najmniej na 7 dni przed uptywem terminu zwigzania oferta
0 oznaczony okres, nie dtuzszy jednak niz 30 dni.

6. 6. Opis warunkéw udziatu w postepowaniu oraz sposobu dokonywania oceny ich spetniania

6.1. Sytuacja ekonomiczna i finansowa
O udzielenie zamdéwienia mogg ubiegac sie Wykonawcy, ktorzy:

a) posiadajg srodki finansowe lub zdolno$¢ kredytowa w wysokosci co najmniej 10 000 000 zt (stownie:
dziesie¢ milionéw ztotych),

b) s3 ubezpieczeni od odpowiedzialnosci cywilnej w zakresie prowadzonej dziatalnosci gospodarczej
zwigzanej z przedmiotem zamowienia, przy czym kwota ubezpieczenia jest nie mniejsza niz 5 000 000 zt
(stownie: pie¢ miliondéw ztotych).

6.2.Zdolnos¢ techniczna lub zawodowa

1. O udzielenie zamdwienia mogg ubiegad sie Wykonawcy, ktorzy wykazg, ze:

a) dysponujg lub beda dysponowaé osobami zdolnymi do realizacji zamodwienia, m.in.:
— kierownikiem budowy posiadajgcym uprawnienia budowlane do kierowania robotami budowlanymi
w specjalnosci konstrukcyjno-budowlanej bez ograniczen,
— kierownikiem robét posiadajgcym uprawnienia do kierowania robotami w zakresie instalacji i urzadzen
elektrycznych i elektroenergetycznych bez ograniczen,
— projektantem posiadajgcym uprawnienia do projektowania bez ograniczed w specjalnosci
konstrukcyjno-budowlanej,
— projektantem posiadajgcym uprawnienia do projektowania bez ograniczen w zakresie sieci, instalacji
i urzadzen elektrycznych i elektroenergetycznych,
b) dysponujg wiedzg i doswiadczeniem w realizacji podobnych inwestycji, tj. w sposdb nalezyty wykonali w
przesztosci minimum 5 inwestycji o podobnej skali, zakresie rzeczowym i finansowym.
Wykonawca moze w celu potwierdzenia spetnienia warunkéw udziatu w postepowaniu polega¢ na
zdolnosciach technicznych lub zawodowych lub sytuacji finansowej lub ekonomicznej innych podmiotéw lub
0s6b, niezaleznie od charakteru prawnego taczacych go z nim stosunkédw prawnych.
W odniesieniu do warunkéw dotyczacych wyksztatcenia, kwalifikacji zawodowych lub doswiadczenia,
wykonawcy mogg polegac na zdolnosciach innych podmiotéw lub oséb, jesli podmioty te zrealizujg czesé
prac, do realizacji ktérych te zdolnosci sg wymagane.
Wykonawca, ktoéry polega na sytuacji finansowej lub ekonomicznej innych podmiotéw, odpowiada solidarnie
z podmiotem, ktdry zobowigzat sie do udostepnienia zasobdw, za szkode poniesiong przez zamawiajacego
powstatg wskutek nieudostepnienia tych zasobéw, chyba ze za nieudostepnienie zasobdow nie ponosi winy.
W takim przypadku wymaga sie przedstawienia stosownego oswiadczenia o przyjeciu solidarnej
odpowiedzialnosci.

6.3. Sposdb udokumentowania spetnienia warunkdéw z pkt 6.1 i 6.2.

1.

W celu potwierdzenia spetniania przez wykonawce warunku, o ktorym mowa w 6.1. lit. a powyzej,
Wykonawca ztozy informacje z banku lub spétdzielczej kasy oszczednosciowo-kredytowej potwierdzajgca
wysokos¢ posiadanych $rodkéw finansowych lub zdolnos¢ kredytowg wykonawcy, w okresie nie
wczesniejszym niz 3 miesigce przed jej ztozeniem.
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2. W celu potwierdzenia spetniania przez wykonawce warunku, o ktérym mowa w 6.1. lit. b powyzej,
Wykonawca ztozy dokumenty potwierdzajgce, ze wykonawca jest ubezpieczony od odpowiedzialnosci
cywilnej w zakresie prowadzonej dziatalnosci zwigzanej z przedmiotem zamodwienia ze wskazaniem sumy
gwarancyjnej tego ubezpieczenia.

3. W celu potwierdzenia spetniania przez wykonawce warunku, o ktérym mowa w 6.2. lit. a powyzej,
Wykonawca ztozy oswiadczenie o dysponowaniu potencjatem osobowym, w szczegdlnosci w zakresie 0séb
odpowiedzialnych za wykonanie prac lub ich kierowaniem wraz z informacjami na temat ich kwalifikacji
zawodowych, uprawnien, doswiadczenia i wyksztatcenia niezbednych do wykonania zamdwienia
publicznego, a takie zakresu wykonywanych przez nie czynnosci oraz informacja o podstawie do
dysponowania tymi osobami.

4. W celu potwierdzenia spetniania przez wykonawce warunku, o ktérym mowa w 6.2. lit. b powyzej,
Wykonawca ztozy:

a) wypetniony wykaz prac (zatacznik nr 10 do SIWZ) oraz

b) dowody potwierdzajgce, ze prace zostaty wykonane nalezycie, przy czym dowodami, o ktérych mowa,
sg referencje badz inne dokumenty sporzgdzone przez podmiot, na rzecz ktérego prace zostaty wykonane,
a jezeli wykonawca z przyczyn niezaleznych od niego nie jest w stanie uzyska¢ tych dokumentéw - inne
odpowiednie dokumenty.

7. Sposdéb przygotowania oferty
1. Zamawiajgcy nie dopuszcza sktadania ofert cze$ciowych.
2. Oferta musi by¢ sporzagdzana w jezyku polskim i zawiera¢:
a) dokumentacje potwierdzajgca spetnienie warunkdow z pkt 6.1 i 6.2 — zgodnie z pkt 6.3.,

b) wynagrodzenie ryczattowe za wykonanie przez Wykonawce Przedmiotu Umowy w podziale na:

- koszt opracowania dokumentacji projektowej i wykonawczej dla przedmiotowego zamdwienia
(budynku hali produkcyjnej i budynku socjalno-biurowego, instalacji zasilajgcych budynki i linie do
produkcji bentonitdw w wymagane media, projektu linii do produkcji bentonitéw),

- koszt wykonania prac budowlanych w podziale na prace obejmujgce budowe hali produkcyjnej
i budynku socjalno-biurowego oraz wyposazenia ich w media oraz oddzielnie dla infrastruktury
towarzyszacej tj. uktadu komunikacyjnego obejmujacego: budowe i modernizacje drég wewnetrznych
wraz z placami manewrowymi, budowe infrastruktury logistycznej (nowe sktadowisko bentonitu)
obejmujacej utwardzony, czesciowo zadaszony plac sktadowy oraz punkty roztadunkowe, wykonanie
zadaszenia na istniejgcym placu sktadowym stanowigcym istniejace sktadowisko bentonitéw,

- wynagrodzenie za Prawa Wtasnosci Intelektualnej,

- koszt wykonania, dostawy i montazu, dla kazdego elementu linii do produkcji bentonitéow (linie do
aktywacji, suszenia, mielenia, mieszania) osobno oraz tacznie dla catosci,

c) termin realizacji zamodwienia wraz z harmonogramem rzeczowo-finansowym (w podziale na etapy)
odzwierciedlajgcym planowang realizacje zamoéwienia i planowane koszty zwigzane z realizacjg danego etapu.
Harmonogram ma przedstawiac przedsiewziecie w rozbiciu na dziatania czgstkowe, tak aby obejmowat peten
zwymiarowany zakres dziatan i koszty. Harmonogram ma réwniez uwzglednia¢ termin realizacji zamowienia w
uktadzie miesiecznym,

d) zestawienie propozycji wptywajacych na innowacyjnos$é¢ i energooszczedno$s¢ zamowienia z opisem
przewidywanych efektéw tych dziatan,

e) okreslenie dnia rozpoczecia biegu gwarancji i okres jej trwania w miesigcach (przy czym minimalny okres
gwarancji zawarto w pkt 15),

f) koszty przegladow pogwarancyjnych i ich czestotliwosé,

g) czas reakcji na zgtoszenie i usuniecie awarii w okresie gwarancyjnym,
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10.

11.

12.
13.

14.

h) okreslenie kosztédw serwisu pogwarancyjnego — koszt za dojazd + koszt roboczogodziny, uwzgledniajac, ze
rok do roku cena nie moze by¢ zwiekszona o wiecej, niz wynosi wysokos¢ wzrostu rocznego wskaznika cen
towardw i ustug konsumpcyjnych ogtoszonego przez GUS za rok ubiegty,

i) propozycje harmonogramu pfatnosci,

j) zapotrzebowanie na energie elektryczng, wode, powietrze, paliwo gazowe i inne media oraz efektywnos¢
poszczegdblnych urzadzen instalacji do produkcji bentonitéw i mieszanek bentonitowych,

k) oswiadczenie Wykonawcy, ze zakres prac jest zrozumiaty a oferta zawiera wszystkie elementy niezbedne
do prawidtowego wykonania, zgodnego z obowigzujgcymi przepisami wraz z oswiadczeniem o przyjeciu
warunkow przetargu i brakiem zastrzezen (zatacznik nr 9) wraz z oswiadczeniem o braku powigzan
kapitatowych i osobowych z Zamawiajgcym (wzdér w zatgczeniu),

[) termin zwigzania ofertg wraz z pisemng zgodg na przedtuzenie terminu zwigzania ofertg,

m) oferta wraz z zatacznikami musi by¢ podpisana przez osobe do tego upowaziniong, ktéra widnieje
w Krajowym Rejestrze Sgdowym lub Centralnej Ewidencji i informacji o Dziatalnosci Gospodarczej.
W przypadku podpisania oferty lub poswiadczenia za zgodnos$¢ z oryginatem kopii dokumentéw przez
osoby niewymienione w dokumencie rejestrowym wykonawcy, nalezy do oferty dotgczyé stosowne
petnomocnictwo w postaci oryginatu lub kopii poswiadczonej za zgodnos¢é z oryginatem przez osobe
uprawniong do reprezentacji wykonawcy,

n) aktualny odpis z KRS lub z wtasciwego rejestru,

Zamawiajgcy przewiduje uzgodnienie z Wykonawcga zaproponowanych technologii, wykonania inwestycji i
przedstawienia rozwigzan ograniczajgcych energochtonno$é¢ i niekorzystny wptyw na srodowisko oraz
innowacyjnos¢ proceséw.

Wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty ponosi Wykonawca.

Rozliczenia pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym zostang dokonane w oparciu o harmonogram rzeczowo-
finansowy, uwzgledniajgcy koszty zwigzane z realizacjg danego etapu.

Zamawiajgcy nie przewiduje aukcji elektronicznej.

Oferta Wykonawcy powinna wskazywaé na te czesci zamdwienia, odpowiednio do tresci postanowien SIWZ,
ktére Wykonawca zamierza powierzy¢ podwykonawcom.

Przy wyborze Podwykonawcéw, Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo uczestniczenia w konkursie ofert jako
oferent i ewentualnego wykonywania elementdw inwestycji/prac jako podwykonawca.

Podwykonawcy, ktdrzy beda wytypowani do realizacji przedsiewziecia muszg by¢ zaakceptowani przez
Zamawiajgcego.

Zamawiajgcemu przystuguje prawo do swobodnego wyboru oferty lub zamkniecia przetargu bez wybrania
ktorejkolwiek z ofert.

Niezwtocznie po zakonczeniu przetargu i podjeciu decyzji przez Zarzad Oferenci zostang pisemnie
poinformowani o jego wyniku.

Oferta oraz wszelkie materiaty przestane w zwigzku z przetargiem nie podlegajg zwrotowi.

Oferte nalezy sktadaé¢ w sekretariacie spotki lub pocztg w jednej nieprzejrzystej, zaklejonej kopercie do dnia
30 czerwca 2025 r. do godz. 14:30 na adres Spdtki z adnotacjg: Oferta w przetargu na Zaprojektowanie
i wykonanie instalacji do produkcji bentonitow i mieszanek bentonitowych w formule ,zaprojektuj
i wybuduj”.

Odrzuceniu podlegajg oferty, ktdre:

a) nie odpowiadajg warunkom przetargu,
b) wptynety po wyznaczonym terminie,
c) nie zawierajg zadanych dokumentodw,
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d) sa nieczytelne lub budzace watpliwosci co do ich tresci,
e) budza watpliwosci co do doswiadczenia lub jakosci wykonania instalacji lub wspétpracy.

8. Opis kryteriow, ktérymi Zamawiajacy bedzie sie kierowat przy wyborze oferty wraz z podaniem znaczenia
tych kryteridw i sposobu oceny ofert
8.1.Kryteria oceny ofert i ich znaczenie
a) Cena ryczattowa brutto za catos¢ zamowienia — 80%,
b) Warunki serwisu —10%,
c) Termin zakonczenia realizacji przedmiotu umowy — 10%
Maksymalna liczba punktdéw, ktére Wykonawca moze uzyska¢ dla kazdego kryterium wynosi 10.

8.2.Kryteria przyznawania punktéw
a) Punkty przyznawane za kryterium ,,cena ryczattowa za cato$¢ zamowienia” bedg liczone wg nastepujacego

WZzoru:
C = (Cngj: Co) x 10,
gdzie:
C - liczba punktow przyznana danej ofercie,
Cnaj — Najnizsza cena sposrod waznych ofert,
C, — cena podana przez Wykonawce, dla ktérego wynik jest obliczany.

b) Punkty przyznawane za kryterium ,Warunki serwisu”:

e (Czas przywrdcenia zdolnosci produkcyjnych do 24h — 10 punktéw.

e (Czas przywrdcenia zdolnosci produkcyjnych 2 dni — 6 punktéw.

e Czas przywrdécenia zdolnosci produkcyjnych 3 dni — 3 punkty.

e (Czas przywrdcenia zdolnosci produkcyjnych 5 dni — 1 punkt.

e (Czas przywrdcenia zdolnosci produkcyjnych powyzej 5 dni — 0 punktéw - mozliwos¢ odrzucenia oferty.

Czas przywrocenia zdolnosci produkcyjnych - czas liczony od otrzymania przez Wykonawce powiadomienia
o awarii w formie pisemnej (mailowo) lub telefonicznej do ponownego uruchomienia produkgji.

c) Punkty przyznawane za kryterium , Termin zakoriczenia realizacji przedmiotu umowy” bedg przyznawane
w nastepujacy sposéb:
Zakonczenie realizacji przedmiotu umowy w terminie:
a) do 24 miesiecy — 10 punktow,
b) do 28 miesiecy — 7 punktéw,
c) do 32 miesiecy — 4 punktéw,
d) do 36 miesiecy — 0 punktow.
Od daty podpisania umowy.

Przyktad:

Ocena punktowa = (pkt. za cene ryczattowg x 80% ) + (pkt. za Warunki serwisu x 10%) + (pkt. za termin realizacji

x 10%).
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9. Postanowienia koncowe

1.

Zakonczenie postepowania przetargowego nastgpi 29 sierpnia 2025. Zamawiajgcy zastrzega mozliwosc
wydtuzenia terminu zakorniczenia, nie dtuzej niz o 30 dni.

W przypadku koniecznosci ztozenia dodatkowych wyjasnien Oferenci zostang poproszeni o ztozenie
wyjasnien i uzupetnienie ofert.

Oferenci niespetniajgcy warunkéw formalno-prawnych zostang pisemnie powiadomieni o wykluczeniu
z postepowania.

Zarzad ZGM ,Zebiec” S.A. moze uniewazni¢ postepowanie przetargowe lub jego czes¢ bez podania
przyczyny.

Wybrany Oferent zostanie poinformowany pisemnie o terminie i miejscu podpisania umowy.

Umowa zostanie zawarta z Oferentem, ktéry przetarg wygrat, po uzgodnieniu jej wszystkich postanowien,
a jej forma pisemna zastrzezona jest pod rygorem niewaznosci. Oferent, ktérego oferta zostanie wybrana
w postepowaniu jest zobowigzany do podpisania umowy w terminie wskazanym przez ZGM ,,Zebiec” S.A.
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Informacje szczegéiowe

Wstep

W zwigzku z rosngcym zapotrzebowaniem na wyroby z udziatem bentonitu oraz mieszanek bentonitowych,
istnieje potrzeba budowy instalacji do produkcji bentonitéw. Kompletna instalacja bedzie sie sktadac z szeregu
urzadzen, stuzacych do:

e procesu aktywacji bentonitu,

e magazynowania surowca bentonitowego i dodatkéw do mieszanek bentonitowych,

e suszenia bentonitu,

e mielenia, podsuszania i separacji rozdrobnionego bentonitu,

e wykonywania mieszanek bentonitowych,

e transporty miedzyoperacyjne,

e magazynowania w zbiornikach bentonitu, dodatkéw do mieszanek bentonitowych oraz mieszanek
bentonitowych.

1. Zakres przetargu
Przedmiot postepowania obejmuje:

1) budowe hali produkcyjnej i budynku socjalno-biurowego, ktére majg zosta¢ usytuowane na terenie Spotki
pod firmg: Zaktady Gérniczo-Metalowe ,,Zebiec” w Zebcu S.A. na dziatce 4/62,

2) zaprojektowanie, dostawe, montaz i uruchomienie instalacji produkcyjnej bentonitéw i mieszanek
bentonitowych (zwanej dalej jako: linia produkcyjna) na okreslonym poziomie jej wydajnosci okreslonym
w Zafaczniku nr 2 do SIWZ w tym wszystkie dostawy, roboty budowlane i ustugi niezbedne do
zaprojektowania, wykonania, uruchomienia oraz przekazania do eksploatacji i uzytkowania linii
produkcyijnej,

3) doprowadzenie zasilania elektrycznego do miejsca budowy przedmiotowego zadania,

4) rozbudowe istniejgcego gazociggu poprzez doprowadzenie gazociggu do miejsca budowy
przedmiotowego zadania,

5) budowe infrastruktury towarzyszgcej wraz z uktadem komunikacyjnym obejmujgcym:

® budowe i modernizacje drég wewnetrznych wraz z placami manewrowymi,

® budowe infrastruktury logistycznej (sktadowiska bentonitu) obejmujgcej utwardzony, czesciowo
zadaszony plac sktadowy oraz punkty roztadunkowe,

® wykonanie zadaszenia na istniejgcym placu sktadowym stanowigcym sktadowisko bentonitow,

w formule ,,zaprojektuj i wybuduj”. Formuta ,zaprojektuj i wybuduj“ obejmuje caty proces inwestycyjny i oznacza
sposdb wykonania przez Wykonawce zobowigzan weditug zasady ,kompleksowe projektowanie, dostawy,
wykonawstwo, uruchomienie i przekazanie do eksploatacji” i traktuje jg jako zintegrowang catos$¢ o cechach
technologicznych okreslonych w Umowie i SIWZ. Formuta ta obejmuje wykonanie wszelkich Dostaw, Robdt
Budowlanych i Ustug, ktére potrzebne sg do budowy hali i budynku socjalno-biurowego oraz infrastruktury
towarzyszacej oraz do wykonania linii do produkcji bentonitéw z osiggnieciem wymaganych w SIWZ
Gwarantowanych Parametréw Technicznych, nawet jesli jakie$ elementy takich dostaw, robét budowlanych
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lub ustug nie sg wyraznie wyszczegdlnione w SIWZ a takie przekazanie praw zapewniajgcych mozliwosé

eksploatacji linii i uzytkowania obiektéw budowlanych.

Zakres zamowienia obejmuje w szczegdlnosci:

a)

b)

d)

e)

f)

g)
h)

j)
k)

wykonanie przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej, wykonawczej oraz specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robdt bedacg podstawg wykonania prac objetych zamoéwieniem, dla ktdrych jest
wymagane uzyskanie pozwolen na budowe/zgtoszen roboét budowlanych. W ramach opracowania
dokumentacji Wykonawca przygotuje niezbedne materiaty wyjsciowe, uzyska wszelkie wymagane
uzgodnienia i opinie, decyzje administracyjne i pozwolenia niezbedne do zaprojektowania,
wybudowania, uruchomienia i przekazania do uzytkowania przedmiotu zamédwienia (budynkow,
infrastruktury technicznej, systemu medidéw oraz instalacji pomocniczych, linii do produkcji bentonitéw).
W ramach dokumentacji projektowej Wykonawca uwzgledni wymogi dotyczgce ergonomii, ochrony
przeciwpozarowej, BHP oraz zabezpieczenia przed wybuchem (dokument DZPW),

realizacje robét obejmujgcych budowe hali produkcyjnej wraz z budynkiem socjalno-biurowym i ich
zasilenie w media na podstawie Dokumentacji Projektowej az do uzyskania w imieniu Zamawiajgcego
ostatecznej decyzji pozwolenia na uzytkowanie przedmiotu zamodwienia (Zamawiajgcy upowazni
Wykonawce do prowadzenia w jego imieniu spraw formalno-prawnych przed organami, urzedami
i instytucjami wtasciwymi do wydawania niezbednych uzgodnien, wytycznych i decyzji, w tym decyzji
pozwolenia na uzytkowanie),

dostawe i budowe instalacji produkcyjnej w nowopowstatej hali na okreslonym poziomie jej wydajnosci
okreslonym w zatgczniku nr 2, w tym wszystkie dostawy, dobdr i kompletacja fabrycznie nowych
urzadzen, montaz, roboty budowlane i ustugi niezbedne do zaprojektowania, wykonania, uruchomienia
oraz przekazania do eksploatacji i uzytkowania linii produkcyjnej Zamawiajgcemu,

przeprowadzenie odbioréw systemow elektrycznych, gazowych, instalacji sprezonego powietrza oraz
instalacji wodnych w nowobudowanej hali zapewniajac ich zgodno$¢ z obowigzujacymi przepisami
prawa, w tym prawem budowlanym, oraz normami okreslonymi w SIWZ, w szczegdlnosci normami PN-
EN i wymaganiami technicznymi dotyczacymi bezpieczeristwa, wydajnosci oraz kompatybilnosci z linig
produkcyjna,

realizacje robot obejmujacych budowe infrastruktury towarzyszacej wraz z uktadem komunikacyjnym:

e budowe i modernizacje drég wewnetrznych wraz z placami manewrowymi,

e budowe infrastruktury logistycznej (sktadowiska bentonitu) obejmujgcej utwardzony, czesciowo

zadaszony plac sktadowy oraz punkty roztadunkowe,

e wykonanie zadaszenia na istniejgcym placu sktadowym stanowigcym sktadowisku bentonitéw,
sprawowanie nadzoru autorskiego nad realizacjg inwestycji, w tym biezgce uzgadnianie zmian
w projektach oraz wprowadzanie poprawek wynikajgcych z uwag Zamawiajacego,
przejecie oraz utrzymanie Terenu Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,
zapewnienie statego i wykwalifikowanego Personelu, a w szczegdlnosci Kierownika Budowy
i kierownikdw robdét branzowych przez osoby posiadajgce uprawnienia w odpowiedniej specjalnosci oraz
wpis na liste cztonkdw wiasciwej izby samorzagdu zawodowego, potwierdzony zaswiadczeniem wydanym
przez te izbe, z okreslonym w nim terminem waznosci,
zapewnienie materiatow i urzgdzen budowy niezbednych do wykonania i utrzymania Robét w stopniu,
w jakim wymaga tego jakosc¢ i terminowos¢ prac,
zapewnienie dojazdu i dojscia do pozostatych obiektow znajdujgcych sie w obrebie prowadzonych robat,
dostarczenie Zamawiajgcemu katalogu czesci zamiennych obejmujgcy numery referencyjne, nazwe
producenta, szczegétowe parametry techniczne, instrukcje montazu oraz uzytkowania, a takze zapewnic
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p)

q)

s)

minimalny zapas czes$ci zamiennych niezbednych do prawidtowego funkcjonowania linii technologiczne;j
na czas trwania gwarancji oraz zapewnienie dostepu do czesci zamiennych i eksploatacyjnych przez okres
co najmniej 10 lat, przy czym katalog musi uwzgledniaé wszystkie elementy mechaniczne, elektryczne,
systemy sterowania oraz inne czesci krytyczne, a takze zawierac informacje o zalecanych terminach
wymiany, warunkach przechowywania oraz dokumenty potwierdzajace jakos¢ i zgodnos¢ czesci
zamiennych z normami PN-EN, ATEX oraz innymi wymaganiami,

sporzadzenie Harmonogramu rzeczowo-finansowego realizacji prac,

zapewnienie petnej obstugi geodezyjnej i geotechnicznej,

przywrocenie terenu wykonywania robét do nalezytego stanu,

opracowanie i dostarczenie Zamawiajgcemu instrukcji eksploatacji urzadzen i instalacji uzgodnione;j
z Zamawiajgcym, a takze przeprowadzenie rozruchu i przeszkolenie personelu Zamawiajgcego w zakresie
niezbednym do ich obstugi,

inne prace, czynnosci i optaty (w tym miedzy innymi projekt organizacji placu budowy), wynikte w toku
realizacji i niezbedne do wykonania przedmiotu umowy, ktérych wartos¢ musi zawiera¢ cena ryczattowa,
sporzadzenie do celéw archiwalnych dokumentacji powykonawczej dla ZGM ,,Zebiec” S.A.,

przekazanie Zamawiajgcemu deklaracji zgodnosci dla zespotu urzadzen catej instalacji,

dokonywanie wfasnym staraniem i na koszt Wykonawcy przeglagddéw gwarancyjnych oraz przeglagdéw
okresowych wynikajgcych z instrukcji eksploatacji obiektu w trakcie trwania gwarancji.
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INTERGRACJA NOWEGO PROJEKTU Z OBECNA INFRASTRUKTURA
PRZEDSIEBIORSTWA

Wykonawca zobowigzany jest do opracowania dokumentacji technicznej i projektowej oraz wykonania nowych
drég w obrebie powstajgcej instalacji, a takze modernizacji i dostosowania istniejgcych drég zaktadowych z placem
manewrowym:

e Plac manewrowy w technologii betonowej — powierzchnia 900 m2.
e Drogi zaktadowe w technologii betonowej cz. | na dtugosci ok. 145 m.b. — powierzchnia 1700 m2.
e Drogi zaktadowe w technologii betonowej cz. Il na dtugosci ok. 82 m.b. — powierzchnia 700 m?.

Pozwoli to na pofaczenie nowej linii z istniejgcg infrastrukturg powigzang z nig procesowo. Technologia wykonania
oraz zakres prac modernizacyjnych w uzgodnieniu z Zamawiajgcym.

Wykonawca zobowigzany jest do modernizacji istniejgcego sktadowiska bentonitu w celu obnizenia wilgotnosci
surowca przed podaniem na planowang linie w okresie zimowym, poprzez wykonanie zadaszenia nad czescia
konstrukcji torowiska suwnicy, o dtugosci okoto 130 m.b. i powierzchni ok. 4315 m? (zakres do uzgodnienia z
Zamawiajgcym).

Terminy wykonania powyzszych prac do ustalenia z Zamawiajgcym.

Mapy poglagdowe w zatgcznikach.

DOPROWADZENIE ENERGII ELEKTRYCZNEJ | GAZU ZIEMNEGO DO INSTALACII DO
PRODUKCJI BENTONITOW | MIESZANEK BENTONITOWYCH

e Rozbudowa gazociggu w celu zasilenia budynku hali i czesci socjalno-biurowej i urzadzen linii produkcyjne;j
w gaz ziemny zgodnie z aktualnymi normami i przepisami, obejmujgcymi regulacje dotyczgce warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadaé sieci gazowe i ich usytuowanie, przepisami BHP
i przeciwpozarowymi,

e Zaprojektowanie i wykonanie zasilania elektrycznego:

- wykonanie rozdzielnicy sredniego napiecia w istniejgcej stacji transformatorowej R-1, mieszczacej
sie w zakfadzie Zamawiajgcego,

- dorowadzenie zasilania z rozdzielni R-1 do miejsca przedmiotowego zadania (okoto 300 — 350 m)
- istnieje mozliwo$¢ wykorzystania istniejgcych kanatéw elektrycznych,

- wykonanie rozdzielnicy niskiego napiecia,

- urzadzenia dobra¢ wg zapotrzebowania na moc wszystkich urzadzen przedmiotowego zadania
wraz z dodatkowym zapasem mocy minimum 800 kW,

- zainstalowane urzadzenia muszg by¢ kompatybilne z istniejgcymi urzgdzeniami w rozdzielni R-1.
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WYMAGANIA WOBEC PROJEKTU | WYKONANIA INSTALACIJI DO PRODUKCIJI
BENTONITOW i MIESZANEK BENTONITOWYCH

1. PLAC ROZtADUNKOWY

Plac do roztadunku surowca o powierzchni 300 m? w technologii betonowej z murem oporowym wraz z drogg
dojazdowaq. Plac zadaszony, wszystkie jego elementy zabezpieczone antykorozyjnie, poprzez ocynkowanie
ogniowe. Pod wiatg bedzie sie odbywat roztadunek samochoddéw, naczep-wywrotek, nalezy uwzgledni¢ ich
wysokos¢.

2. LINIA AKTYWAC)I
Parametry materiatu wejsciowego i wyjsciowego oraz warunki szczegétowe odbioru linii w zatgczniku nr 2.

2.1. Wyposazenie linii

Linia aktywacji wyposazona bedzie w urzgdzenia zapewniajgce rozdrobnienie surowca i skruszenie kamieni
z surowca, przeno$niki tasmowe wraz z niezbednymi czujnikami, wagi, zbiornik o pojemnosci 55 m® na weglan
sodu oraz stojak do dozowania weglanu sodu z big-bagdéw. Zbiornik bedzie wyposazony w wibracyjny czujnik
poziomu minimum, aeracje i mtotek wibracyjny oraz filtr silosowy. Bentonit bedzie podawany za pomoca
tadowarki kotowej do zasilacza skrzyniowego i odbierany po aktywacji przy pomocy tadowarki kotowej.

e Linia aktywacji bedzie znajdowac sie pod zadaszeniem.

e Stanowisko sterowania wraz z szafg elektryczng bedzie umieszczone w zamknietym pomieszczeniu.

e Linia wyposazona bedzie w podesty obstugowo-remontowe.

e Linia aktywacji wyposazona bedzie w ujecie sprezonego powietrza.

e Roztadunek sody do zbiornika za pomocg transportu pneumatycznego — dostawy sody za pomoca
autocystern z wlasnym systemem roztadunku pneumatycznego.

e Zatadunek bentonitu do zasilacza na wysokosci max 2600 mm od poziomu posadzki i pojemnosci
minimum 5 m3, nalezy przewidzieé¢ odboje, zapobiegajgce obijaniu zasilacza kotami tadowarki.

o Dojazd do zasilacza ptaski (bez podjazdow).

e Podtoga zasilacza wykonana z pidr stalowych. Nalezy przewidzie¢ wybieranie materiatu spod zasilacza — do
uzgodnienia na etapie projektowania.

e Wszystkie przesypy wykonane z blachy nierdzewnej.

e Konstrukcja wsporcza zbiornika 55m3 zabezpieczona poprzez ocynkowanie ogniowe.

2.2. Sterowanie
Wykonawca zaproponuje ilo$¢ i rodzaj czujnikdéw do sprawnej pracy linii do akceptacji przez Zamawiajacego na
etapie projektu automatyzacji.

e Sterowanie linig bedzie odbywato sie w sposéb automatyczny za pomocg komputera z wizualizacjg linii,
w ktére bedzie wyposazona sterownia wraz z podglagdem biezgcych parametréw pracy.

e Na stanowisku koordynatora bedzie podglad linii.

e Bedzie mozliwosc¢ archiwizacji podstawowych parametréw pracy linii.

e Proces aktywacji bedzie odbywat sie w sposéb automatyczny - dozowana ilos¢ weglanu sodu bedzie
uzalezniona od ilosci dozowanego bentonitu i zadanego procentu wagowego.
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2.3. Wymagania stanowiskowe

Do pracy na linii przewiduje sie obsade jednoosobowa. Przewiduje sie dodatkowy monitoring w newralgicznych
miejscach pracy (przesypy). Do podawania i odbierania surowca bedzie wykorzystana tadowarka kotowa
jednoczesnie pracujgca na stanowisku suszarni.

3. PLAC SKEADOWANIA BENTONITU

Plac sktadowania bentonitu po aktywacji o powierzchni 2000 m? (np. 80 m x 25 m lub wiekszy, jesli bedzie
mozliwos$¢ powiekszenia w ramach zaktadanego terenu) o betonowej nawierzchni wraz z murem oporowym
o wysokosci 3,5 m pod zadaszeniem (wysokos$¢ uzytkowa zadaszenia 5 m) zapewni sktadowanie bentonitu. Plac
podzielony bedzie na minimum 4 boksy. Obstuga placu z wykorzystaniem tadowarki kotowej. Na zyczenie
Zamawiajgcego dopuszcza sie powiekszenie placu po ocenie, jezeli bedzie mozliwos¢ techniczna wkomponowania
go w projektowang instalacje.

4. LINIA SUSZENIA — UMIEJSCOWIONA WEWNATRZ HALI
Parametry materiatu wejsciowego i wyjsciowego oraz warunki szczegétowe odbioru linii w zatgczniku nr 2

4.1. Wyposazenie linii

a) Zasilacz skrzyniowy z regulowang predkoscig tasmy — 2 szt.

e Zasilacz z systemem wstepnego rozdrobnienia zlepionego materiatu nadawy.

e Pojemno$é zasilacza: minimum 6m3.

e Zasyp zasilaczy za pomoca tadowarki o wysiegu okoto 2m.

e Wydajnos$¢ zasilaczy: 10 m3/h.

e Ptaski podjazd do zasilacza dla tadowarki kotowej.

e Podtogi zasilaczy wykonane z pidr stalowych. Nalezy przewidzie¢ wybieranie materiatu spod zasilaczy — do
uzgodnienia na etapie projektowania.

o  Wysyp materiatu na przenosnik tasmowy podajgcy do suszarni bedzie wyposazony w czujnik droznosci oraz
wage zliczajaca ilosé materiatu wchodzacego na suszarnie.

e Obok zasilaczy skrzyniowych powinien znajdowaé sie betonowy plac o pow. 100 m2, zapewniajgcy
mozliwos$¢ manewrowania pojazdom obstugi zatadunku.

e Wszystkie przesypy z blachy nierdzewne;.

b) Urzadzenie rozdrabniajace — kruszarka.
e musi zapewnié rozdrobnienie surowca, sklejonego podczas sktadowania.

c) Suszarnia.

e Konstrukcja suszarni (walczak, potki) musi by¢ odporna na uderzenia spadajgcych bryt wewnatrz walczaka
w czasie ruchu obrotowego suszarni.

e Temperatura w strefie suszenia nie moze przekroczy¢ 500°C, nalezy przewidzie¢ komore zmieszania
powietrza z ptomieniem palnika w celu stabilizacji temperatury suszenia. Ptomien nie moze bezposrednio
oddziatywac na suszony materiat.

e Wydajnos¢ suszarni W T otoczenia 0-10°C minimum 7 ton/h (wysuszonego bentonitu).

e Zuzycie gazu W T otoczenia 0-10°C maksymalnie 30 Nm?3/tone wysuszonego bentonitu. Budowa suszarni
powinna zapewni¢ ochrone termiczng procesu suszenia.
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e Wylotowa cze$¢ suszarni wykonana bedzie w postaci sita o oczku kwadratowym 30 mm w uktadzie

mijanym.

e Suszarnia bedzie wyposazona w czujnik ciSnienia, czujniki temperatury, czujniki droznosci

przesypow (alarm w przypadku zasypania przesypu), a takie w czujnik wilgotnosci materiatu
wyjsciowego.

e Suszarnia bedzie wyposazona w podest obstugowo-remontowy.
e Na stozku kazdego zbiornika bedzie zamontowane urzgdzenie umozliwiajgce pobieranie préb.
e Wykonawca moze zaproponowac hybrydowy system zasilania suszarni (zapewnienie podsuszania innym

medium niz gaz).

e Linia suszenia (nie dotyczy zasilaczy skrzyniowych) umieszczona wewnatrz hali.
e Palnik (palniki) modulowane w zakresie 25-100%,

e Komora spalania wytozona wyktadzing izolacyjng w systemie modutowym.

e Pierscienie rolek wyposazone w kompensatory termiczne.

d) Odbidor materiatu wysuszonego.

Wysuszony bentonit, po odseparowaniu nadziarna, bedzie odbierany z suszarni do zbiornikdw na suszony bentonit
- podawanie pionowe materiatu za pomocg przenosnikdw kubetkowych. Wymagana bedzie waga zliczajgca mase
wysuszonego bentonitu oraz urzgdzenie do wychwytywania elementdw metalowych (separator magnetyczny).

e) Magazynowanie wysuszonego materiatu - zbiorniki na wysuszony bentonit.

Dwa zbiorniki o pojemnosci ~80m3 kazdy i jeden zbiornik o pojemnosci ~120m?3, izolowane termicznie
w przypadku umiejscowienia na zewnatrz - zapobiegajgce skraplaniu sie wody w zbiorniku. Rodzaj izolacji do
ustalenia na etapie projektowania.

Na kazdym zbiorniku bedg 3 czujniki wibracyjne informujace o ilosci materiatu (minimum, maksimum
i posredni) oraz aeracja.

W kazdym zbiorniku bedg 2 wtazy (jeden na gdrnej pokrywie, jeden na dolnej czesci sciany pionowej),
przeznaczone do czyszczenia zbiornikdw wewnatrz z przylepionego materiatu. Potozenie wtazéw do ustalenia
na etapie projektowania.

Na kazdym zbiorniku bedzie filtr silosowy.

Kazdy zbiornik wyposazony bedzie w zasuwe awaryjng reczna.

Zbiorniki bedg na wspdlnej, ocynkowanej ogniowo konstrukcji wsporczej.

Odpylanie suszarni.

Projektant przedstawi sposéb odpylania. Preferowany przez Zamawiajgcego sposdb odpylania — bateria
filtrocyklondw. Konieczna izolacja termiczna, zapobiegajgca skraplaniu sie wody wewnatrz urzadzenia.
materiat z uktadu odpylania bedzie podawany razem z materiatem wyjsciowym z suszarni do zbiornikdow na
wysuszony bentonit z mozliwoscig odbioru w worki Big-Bag.

Maksymalna emisja pytu po instalacji 1,1 kg/h.

Bedzie wymagana regulacja predkosci ciggu odpylania.

Komin emisyjny o wysokosci minimum 10 m.

Linia suszenia bedzie wyposazona w ujecie sprezonego powietrza.

Rurociagi spalin wykonanej z blachy 1,5mm-2mm, taczone na znormalizowanych kotnierzach.

Wszystkie urzadzenia wykonane w obudowie pytoszczelnej, z wyprowadzonymi kruécami do pofaczenia
z systemem odpylania.
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g) Sterowanie.

Wykonaweca zaproponuje ilo$¢ i rodzaj czujnikdw do sprawnej pracy linii do akceptacji przez Zamawiajgcego na
etapie projektu automatyzacji.

e Sterowanie linig bedzie odbywato sie za pomocg komputera z wizualizacja linii, w ktdre bedzie wyposazona
sterownia wraz z podgladem biezgcych parametréw pracy.

e Na stanowisku koordynatora bedzie podglad pracy linii.

e Bedzie mozliwos¢ archiwizacji podstawowych parametréw pracy linii.

e Proces suszenia bedzie odbywat sie w sposdb automatyczny - ilo§¢ materiatu dozowanego (bentonit) do
suszarni bedzie uzalezniona od parametréw okreslonych na etapie projektowania.

e Przewiduje sie dodatkowy monitoring w newralgicznych miejscach pracy (przesypy).

h) Wymagania stanowiskowe.

Do pracy na linii przewiduje sie obsade jednoosobowg. Przewiduje sie dodatkowy monitoring w newralgicznych
miejscach pracy (przesypy). Stanowisko sterowania bedzie umieszczone w zamknietym pomieszczeniu. Do
podawania surowca bedzie wykorzystana tadowarka kotowa jednoczesnie pracujgca na stanowisku aktywacji.

5. LINIA MIELENIA — UMIEJSCOWIONA WEWNATRZ HALI
Rodzaj mtyna, warunki akceptacji wyboru oraz parametry materiatu wejsciowego i wyjsciowego oraz warunki
szczegodtowe odbioru linii w zataczniku nr 2.

5.1.Wyposazenie linii
a) Miyn misowo-rolkowy.

e Miyn musi by¢ zintegrowany z separatorem i musi posiadaé¢ mozliwos¢ suszenia mielonego bentonitu.

o Miyn musi by¢ zaprojektowany w sposdb umozliwiajgcy jego serwis, konserwacje, remonty i wymiane czesci
szybkozuzywajacymi sie bez koniecznosci demontazu urzadzen i elementdw, znajdujacych sie w jego
sgsiedztwie.

o Dla elementow ciezkich (rolka, separator i inne), nalezy przewidzie¢ wciggnik elektryczny do ich demontazu
i odstawienia na posadzce obok mtyna podczas napraw.

e Wyposazenie mtyna musi zawierac¢ drugi (zapasowy) komplet ,bandazy” (oktadziny rolek mielgcych).

e Wykonawca okresli zapas czesci szybkozuzywajacych sie oraz koniecznych do usuwania nagtych awarii, jakie
muszg byé u Zamawiajgcego, bez potrzeby przyjazdu serwisu.

e Dostarczone urzadzenie oraz podzespoty beda pochodzi¢ od producentdw, ktdrzy zapewniajg serwis na terenie
Polski.

e Dostarczone elementy uktadu mielgcego mtyna powinny by¢ wykonane z materiatéw wysokogatunkowych,
dobranych do warunkdw pracy, parametréw urzadzenia i wiasciwosci materiatu mielonego.

o Wszystkie dostarczone urzadzenia i elementy powinny mie¢ zabezpieczenia antykorozyjne.

b) Separator oraz urzadzenia filtracyjne.

o Wysyp spod zbiornikdw z suszonym bentonitem za pomoca przenos$nikéw talerzowych, ktére podajg materiat
na jeden wspodlny przenosnik tasmowy.

e Miyn bedzie dziatat na podcisnieniu, tzn. zmielony bentonit bedzie transportowany z mtyna przez
przeptywajgce powietrze a nastepnie bedzie konieczne oddzielenie bentonitu od powietrza na urzadzeniach
filtracyjnych (bateria cyklondw, filtr, filtrocyklon).

e Miyn bedzie wyposazony w czujnik ci$nienia, czujniki temperatury, a takze w czujnik wilgotnosci materiatu
wyjsciowego.
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e Przenosnik przed mtynem wyposazony bedzie w magnetyczny separator metali a ponadto w detektor metalu,
powodujgcy automatyczne zatrzymanie przenosnika podajgcego po wykryciu czesci metalowych.

e Wszystkie urzadzenia wykonane w obudowie pytoszczelnej z wyprowadzonymi kruécami do potgczenia
z systemem odpylania.

c¢) Miyn bedzie posiadaé¢ urzadzenie zapewniajace podgrzewanie i suszenie wsadu do wilgotnosci
w zakresie 8 -14%.

d) Zbiornik buforowy/posredni z ktérego zmielony bentonit bedzie podawany do siloséw transportem
pneumatycznym.

e) Dwa zbiorniki na zmielony bentonit o pojemnosci ~60 m? i jeden zbiornik o pojemnosci ~100m3, izolowane
termicznie - w przypadku umiejscowienia na zewnatrz - zapobiegajace skraplaniu sie wody w zbiorniku. Rodzaj
izolacji do ustalenia na etapie projektowania. Jeden ze zbiornikbw 60m3 przeznaczony bedzie réwniez do
zatadunku autocystern.

e Na kazdym zbiorniku bedg 3 czujniki wibracyjne informujgce o ilosci materiatu (minimum, maksimum
i posredni) oraz aeracja.

e W kazdym zbiorniku bedg 2 wtazy (jeden na gérnej pokrywie, jeden na dolnej czesci Sciany pionowej),
przeznaczone do czyszczenia zbiornikdw wewnatrz z przylepionego materiatu. Potozenie wtazéw do ustalenia
na etapie projektowania.

e Na kazdym zbiorniku bedzie filtr silosowy.

e Kazdy zbiornik wyposazony bedzie w zasuwe awaryjna.

e Zbiorniki beda na wspdlnej, ocynkowanej ogniowo konstrukcji wsporczej.

e Na stozku kazdego zbiornika bedzie zamontowane urzgdzenie umozliwiajgce pobieranie prob.

e Bedzie mozliwos¢ wpompowania bentonitu z cysterny do jednego ze zbiornikdw.

e Zbiorniki bedg wyposazone w podesty obstugowo-remontowe.

e Kazdy zbiornik bedzie wyposazony w dodatkowy kréciec umozliwiajacy podfaczenie z istniejaca instalacjg
transportu pneumatycznego.

e Podawanie zmielonego bentonitu do zbiornikdw za pomoca transportu pneumatycznego nadcisnieniowego.

o Wykonanie fundamentéw i miejsca pod zabudowe mityna (hala) wg wytycznych Dostawcy miyna.

h) Sterowanie.
Wykonawca zaproponuje ilos¢ i rodzaj czujnikdéw niezbednych do sprawnej pracy linii do akceptacji przez
Zamawiajgcego na etapie projektu automatyzacji.

e Sterowanie linig bedzie odbywato w sposdb automatyczny sie za pomocg komputera z wizualizacja linii, w ktére
bedzie wyposazona sterownia, wraz z podglgdem biezgcych parametréw pracy.

e Bedzie mozliwos¢ sterowania takimi nastawami jak predkosé separatora oraz sita nacisku rolek.

e Bedzie mozliwo$¢ archiwizacji podstawowych parametréw pracy linii.

e Bedzie mozliwos$¢ podawania surowcow do mtyna z 3-ch zbiornikdw jednoczesnie.

e llos¢ materiatu dozowanego (bentonit) do mtyna bedzie uzalezniona od parametréw okreslonych na etapie
projektowania.

e Przewiduje sie dodatkowy monitoring w newralgicznych miejscach pracy (przesypy).

i) Wymagania stanowiskowe.

Do pracy na linii przewiduje sie obsade jednoosobowa. Przewiduje sie dodatkowy monitoring w newralgicznych
miejscach pracy (przesypy). Stanowisko sterowania bedzie umieszczone w zamknietym pomieszczeniu.
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a) LINIA MIESZANIA — umiejscowiona wewnatrz hali.
Parametry materiatu wejsciowego i wyjsciowego oraz warunki szczegétowe odbioru linii w zatgczniku nr 2

6.1. Wyposazenie linii.

a)
b)

c)
d)

e)
f)

g)

h)

mieszarka, umozliwiajgca mieszanie bentonitu, pytu weglowego i nosnikdw wegla btyszczgcego z wydajnoscia
minimum 10 ton/h gotowego produktu,

5 zasobnikdw stozkowo-walcowych o pojemnosci ok. 4 m? kazdy, na komponenty do mieszanek, wyposazone
w filtr na kazdym zasobniku (2 zasobniki powinny by¢ wyposazone w czujnik wilgotnosci),

wciggnik do zatadunku big-bagdéw dla w/w zasobnikéw (8 kurséw/godz.) i udzwigiem 2,5 tony,

w przypadku wciaggnika nalezy przewidzie¢ szyb wciggnika z mozliwoscig podstawienia min. 3 big-bagdéw
z komponentami jednoczesnie,

zasobniki beda wyposazone w czujniki wibracyjne poziomu minimum oraz w aeracje i mtotki wibracyjne,

na poziomie podawania komponentdw bedzie dodatkowa sygnalizacja pozioméw materiatu
w zasobnikach i sygnalizacja pracy slimakéw dozujgcych (jak w istniejgcej linii),

zasobniki na pyt weglowy i nosnik wegla btyszczagcego oraz wszystkie urzadzenia miedzy nimi
a mieszarka - dostosowane do wymogodw ATEX dla ich wybuchowosci,

wszystkie urzadzenia wykonane w obudowie pytoszczelnej z wyprowadzonymi kruécami do potaczenia
z systemem odpylania,

Mieszarka:

e 7 trzema wagami na tensometrach (bentonit, nosnik wegla, pyt weglowy) wyposazone
w aeracje i mtotki pneumatyczne, zespdt podajnikdw do mieszarki, w mieszarce zastosowany bedzie
czujnik wilgotnosci,

e odpylanie mieszarki, wag i zasobnikéw na komponenty w ATEX Il 2/3 DcbT4 135 C,

e mieszarka bedzie wyposazona w urzgdzenia do pobierania préb w czasie produkcji,

e pod mieszarkg bedzie zbiornik buforowy na gotowe mieszanki,

e podawanie mieszanek do zbiornikéw na gotowy produkt za pomoca transportu pneumatycznego
nadcisnieniowego.

k) Zbiorniki:

4 zbiorniki o pojemnosci ~40 m? kazdy, wyposazone w aeracje, mtotki wibracyjne,
1 zbiornik o pojemnosci ~60 m3 na dodatki (zatadunek z autocystern), podajacy na wage nosnikdw wegla.
Zbiornik bedzie réwniez wykorzystywany do odbierania zmielonego bentonitu z mtyna oraz podawania go
na wage bentonitéw — rozdzielacz tréjdrozny zainstalowany przed wagami tensometrycznymi mieszarki,
& na kazdym zbiorniku beda 3 czujniki wibracyjne informujace o ilosci materiatu (minimum, maksimum
i posredni),
o w kazdym zbiorniku bedg 2 wtazy (jeden na gérnej pokrywie, jeden na dolnej czesci Sciany pionowej),
przeznaczone do czyszczenia zbiornikdw wewnatrz z przylepionego materiatu. Potozenie wtazéw do
ustalenia na etapie projektowania,
na kazdym zbiorniku bedzie filtr silosowy,
kazdy zbiornik wyposazony bedzie w zasuwe awaryjng,
zbiorniki bedg na wspdlnej, ocynkowanej ogniowo konstrukcji wsporczej,
na stozku kazdego zbiornika bedzie zamontowane urzadzenie umozliwiajgce pobieranie prob,
bedzie mozliwo$¢ wpompowania mieszanek z cysterny do jednego ze zbiornikéw 40m?3,
zbiorniki bedg wyposazone w podesty obstugowo-remontowe,
kazdy zbiornik wyposazony w rekaw zatadowczy do autocysterny z odpylaniem,
stanowiska zatadunkowe autocystern pod zbiornikami bedg wyposazone w samochodowe wagi
najazdowe po jednej na 2 zbiorniki,

® 06 0 0 0 0 0
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linia mieszania bedzie wyposazona w ujecia sprezonego powietrza,
na koncu linii nalezy przewidzie¢ urzgdzenie do dodatkowego rozdrabniania gotowego wyrobu z powodu
mozliwosci wtérnego zbrylenia,

e linia mieszania umieszczona bedzie w budynku/hali.

6.2. Sterowanie.

Wykonawca zaproponuje ilos¢ i rodzaj czujnikdéw niezbednych do sprawnej pracy linii do akceptacji przez
zamawiajgcego na etapie projektu automatyzacji.

Sterowanie linig bedzie odbywato sie za pomocg komputera z wizualizacjg linii, w ktére bedzie wyposazona
sterownia wraz z podglgdem biezgcych parametréw pracy. Ponadto na stanowisku koordynatora bedzie podglad
linii. Bedzie mozliwos¢ archiwizacji podstawowych parametréw pracy linii i wszystkich dozowan w pliku .xIsx do
wykorzystania do dalszej analizy.

e Proces mieszania bedzie odbywat sie w sposéb automatyczny.

e Linia bedzie wyposazona w centralke przeciwpozarowg nadzorujgcg miejsca zagrozone pozarem.
e Sterownia bedzie znajdowad sie w oddzielnym, zamknietym pomieszczeniu.

e Przewiduje sie dodatkowy monitoring w newralgicznych miejscach pracy (przesypy).

7. MAGAZYNOWANIE DODATKOW MIESZANEK

Dwie Hale magazynowe o wymiarach 20 m na 20 m oraz wysokosci uzytkowej 4m, pozwalajace na zabezpieczenie
przed wilgociag materiatéw do mieszanek wraz z wykonaniem posadzki przemystowej i montazem regatow
magazynowych (ilos¢ miejsc paletowych oraz poziomoéw i wysokosci do ustalenia z Zamawiajgcym). Miejsca
zatadunkéw i roztadunkdw wyposazone bedg w monitoring przemystowy.

8. BUDYNEK HALI PRODUKCYJNEJ | POMIESZCZENIA SOCJALNO-BIUROWE
Planowane obiekty majg by¢ niepodpiwniczone oraz wyposazone w instalacje:

e wewnetrzng i zewnetrzng instalacje elektryczng budynku hali produkcyjnej i budynku socjalno-biurowego

oraz urzadzen linii produkcyjnej,

e instalacje wentylacyjna,

e instalacje teletechniczne,

e instalacje grzewcza,

e instalacje wodno-kanalizacyjng,

e instalacje odprowadzania wdd opadowych do zaktadowej kanalizacji deszczowej,

e instalacje odgromowg oraz przeciwpozarowa,

e sprezonego powietrza,
zgodnie z aktualnymi normami i przepisami, obejmujgcymi regulacje dotyczgce warunkdéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie, przepisami BHP i przeciwpozarowymi.
Konstrukcja budynku (hali), podtoze nosne pod hale, ptyta fundamentowa muszg byé odporne na obcigzenia,
w tym dynamiczne, wynikajace z przeznaczenia hali w ktérej ma nastgpi¢ montaz linii do produkcji bentonitow.
Konstrukcja hali produkcyjnej musi uwzglednia¢ brame wjazdowg w celu umozliwienia wjazdu ciezkim sprzetem

(np. dzwig) do wykonania prac serwisowych/remontéw oraz musi posiada¢ miejsca do montazu wciggnikow do
biezgcej obstugi.
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Budynek socjalny czy tez socjalno-biurowy stanowigcy cze$¢ planowane] inwestycji powinien byé wyposazony w
nastepujace pomieszczenia:

e pomieszczenie biurowe 1-osobowe,

e pomieszczenie biurowe 3-osobowe,

e pomieszczenie biurowe 2-osobowe (mistrz/koordynator). Pomieszczenie mistrza, koordynatora
wyposazone bedzie w zestaw monitoréw do podgladu pracy linii oraz w 16-to kanatowy monitoring do
obserwacji newralgicznych miejsc na liniach,

e szatnia pracownicza na 30 0s6b (9-10 oséb/zm.) z zapleczem sanitarnym,

e pomieszczenie laboratoryjne z zapleczem dla 1 osoby.

Wykonawca w projekcie budowlanym powinien uwzgledni¢ powyzsze wymagania, na podstawie ktérych zostang
zaprojektowane parametry ww. pomieszczen wraz ze wskazaniem zrédta ogrzewania w sezonie grzewczym oraz
zapewnieniem niezbednych mediéw i zaplecza socjalnego uwzgledniajacego ilo$¢ pracownikéw. Nalezy
uwzgledni¢ ograniczong ilos¢ miejsca na planowang inwestycje. Zamawiajgcy dopuszcza rozmieszczenie
pomieszczen socjalno-biurowych na dwdch poziomach.

9. INFORMACIJE DODATKOWE

e W opracowaniu projektowym nalezy uwzgledni¢ i wyspecyfikowaé miejsca na obiektach instalacji
produkcyjnej, ktére bedg wymagaty zabudowy oraz zapewnienia ogrzewania tych obszaréw w przypadku
wystepowania niskich temperatur powietrza na zewnatrz. Na podstawie opracowanej dokumentacji
Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania wskazanej zabudowy wraz z zalecanym systemem ogrzewania.

e Instalacja zasilajgca cigg technologiczny gazem ziemnym powinna by¢ wyposazona w krééce umozliwiajgce
podtaczenie do instalacji gazu LPG.

e Projekt budowlany oraz technologiczny powinien uwzgledniaé pomieszczenie sprezarkowni. Wykonawca
okresli zapotrzebowanie instalacji na sprezone powietrze i dostarczy odpowiednig sprezarke/sprezarki wraz ze
zbiornikiem buforowym. Nowg instalacje sprezonego powietrza nalezy potgczy¢ z istniejgcy instalacja.

10. WYMAGANIA ZAMAWIAJACEGO ODNOSNIE PRZYGOTOWANIA PROJEKTU INSTALACJI DO PRODUKCII
BENTONITOW | MIESZANEK BENTONITOWYCH

Wykonawca w oparciu o zebrane informacje i wymagania Zamawiajacego powinien przygotowac i przedstawié
projekt do weryfikacji w trzech fazach oraz zaproponowa¢ rozwigzania innowacyjne i ograniczajgce
energochtonnos¢:

Faza I. Koncepcja, ktéra powinna zawierac:

e Schemat ideowy instalacji technologiczne;.

e Schemat hali/ hal produkcyjnych wraz z zapleczem socjalnym.
e Wstepny uktad (co najmniej rzut i przekrdj) instalacji w hali.

e Typy irodzaje zastosowanych urzadzen.

Faza Il. Projekt technologiczny obejmujacy czes¢ opisowaq:

Schemat technologiczny.

Opis rozwigzan technicznych, konstrukcyjnych i materiatowych.
Opisy projektowanych instalacji.

Opisy procesow.
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Opisy automatyki i algorytmow stertowania.

Wykaz urzgdzen oraz wyposazenia z podaniem producenta, typu i mocy.

Wykaz niezbednych opinii, pozwolen i decyzji wynikajgcych z obowigzujacego prawa, wymaganych w celu
uruchomienia linii.

Doktadny harmonogram realizacji.

Rysunki i schematy:

Rysunki technologiczne — rzuty i przekroje.
Schematy instalacji elektrycznych.

Faza lll. Projekty warsztatowo-montazowe, ktére powinny obejmowac:

Szczegdtowe rysunki wszystkich urzadzen zabudowanych na linii technologicznej (réwniez konstrukcje
wsporcze, przenosniki itp.) oraz projekt hali wraz z zapleczem socjalnym.

11.WYMAGANIA WOBEC WYKONAWCY

Opracowanie dokumentacji projektowej wedtug powyzszych wytycznych oraz zgodnie z polskimi normami
i przepisami.

Preferowanie nowoczesnych rozwigzan technologicznych.

Ograniczenie energochtonnosci proceséw produkcyjnych i niekorzystnego wptywu na srodowisko.
Zapewnienie ergonomicznosci zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Uzyskanie wszelkich potrzebnych pozwolen do realizacji zadania po stronie Wykonawcy.

Obowigzek przygotowania dokumentacji celem uzyskania przez Zamawiajgcego wszelkich decyzji
administracyjnych obejmujgcych prace bedgce przedmiotem SIWZ, w tym administracyjnych (wraz
z wnioskami o wydanie decyzji), aktualizacji istniejgcych pozwolen administracyjnych, (pozwolenie na
wprowadzanie pytow i gazéw do atmosfery, pozwolenie na wytwarzanie odpaddw i inne), uzyskania
pozwolenia na uzytkowanie linii produkcyjnej, opinii, itp. niezbednych do uruchomienia linii.

Zapewnienie przez Wykonawce wszelkich urzadzen i pojazdéw (wdzki widtowe, urzadzenia dzwigowe,
zwyzki, itp.) potrzebnych do realizacji projektu.

Wszystkie wymiary i rozmieszczenie urzadzen do sprecyzowania na obowigzkowej wizji lokalnej.

Podane pojemnosci zbiornikdw i zasobnikéw sg pojemnosciami uzytkowymi.

Wykonanie Dokumentu Zabezpieczenia przed Wybuchem (DZPW).

Zamawiajgcy wymaga zastosowania sterownikow firmy Siemens.

Wykonawca zabezpieczy mozliwosé rozbudowy instalacji o nowe urzadzenia lub czujniki poprzez
zostawienie miejsca w szafie sterowniczej na mozliwos¢ montazu dodatkowych elementéw sterowania.
llos¢ przewidzianego miejsca okreslona bedzie na etapie projektowania i uzgodniona z Zamawiajacym.
Przekazanie wszystkich kodoéw Zrédtowych sterowania przed podpisaniem protokotu koricowego. Kody
zrédtowe beda mogty by¢ wykorzystane przez Zamawiajgcego po uptywie gwarancji. Jezeli w trakcie trwania
gwarancji Wykonawca bedzie ingerowat w kody Zrddtowe, jest zobligowany przekaza¢ Zamawiajgcemu
aktualizacje kodéw Zrédtowych.

Dostarczenie katalogu czesci zamiennych i eksploatacyjnych z czasookresami wymiany.

Opracowanie zestawienia czesci krytycznych dla poszczegélnych elementéw instalacji.

Okresdlenie kosztow serwisu pogwarancyjnego — koszt za dojazd + koszt roboczogodziny, uwzgledniajac, ze
rok do roku cena nie moze byc¢ zwiekszona o wiecej, niz wynosi wysokos$¢ wzrostu rocznego wskaznika cen
towardéw i ustug konsumpcyjnych ogtoszonego przez GUS za rok ubiegty.

Doprowadzenie instalacji wody do miejsca wskazanego przez Wykonawce po stronie Zamawiajgcego.
Rozprowadzenie medidw w obszarze instalacji po stronie Wykonawcy.
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Wykonanie wszystkich nowych drég dojazdowych i placow w technologii betonowej — po stronie
Wykonawcy.

Wykonanie instalacji sanitarnej i deszczowej w obrebie zadania i wpiecie sie do istniejgcych instalacji.
Wykonanie i rozmieszczenie wszystkich emitordw instalacji w trakcie montazu urzadzen, przed oddaniem
instalacji do uzytkowania, muszg by¢ wyposazone w krééce umozliwiajgce pomiar emisji spalin i pytow.
Odbidr wszystkich instalacji technicznych (protokoty, pomiary itp.) zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
w gestii Wykonawcy.

Dostarczenie Zamawiajgcemu dokumentacji projektowej i powykonawczej (protokét z montazu, obliczenia,
deklaracja zgodnosci, protokoty z pomiaréw) w 2 egzemplarzach na papierze + 1 egzemplarz na CD (pliki
.doc, .pdf, .dwg, 3D) w jezyku polskim.

Dostarczenie Zamawiajgcemu instrukcji eksploatacji urzgdzen wchodzacych w sktad instalacji.
Zapewnienie dostepnosci czesci zamiennych przez okres 10 lat od odbioru instalacji.

Zapewnienie mozliwosci dziatania instalacji bez dostepu do sieci internetowej. Ewentualny dostep do
zdalnej diagnostyki dla Wykonawcy po udostepnieniu (podpieciu) sieci przez Zamawiajgcego, na czas
diagnostyki.

Odbidr instalacji po 20 dniowym tescie wydajnosci i bezawaryjnosci wszystkich urzadzen ciggu
technologicznego (rozpoczecie testu rozpoczyna sie nie pdzniej niz 7 dni po zgtoszeniu przez Wykonawce
gotowosci do odbioru w formie pisemnej). W okresie testu powinny by¢ uwzglednione co najmniej dwa
cykle uruchomienia i wytgczenia catej instalacji oraz praca ciggta catej instalacji (wszystkich urzadzen) przez
okres co najmniej 10 dni. W trakcie testéw, bedg rdowniez sprawdzane awaryjne wytgczenia linii
i poszczegdlnych urzadzen.

12.LOGISTYKA
Wykonawca powinien zaoferowaé nastepujgce logistyczne mozliwosci realizacji zamowienia:

dostawa materiatéw do ZGM Zebiec,
roztadunek.

13.BHP, OCHRONA SRODOWISKA

Wykonawca w trakcie oraz po zakonczeniu prac, zabiera na swdj koszt z terenu ZGM ,,Zebiec” S. A. wszystkie
opakowania, odpady, zuzytg odziez i srodki ochrony indywidualne;j.

Na teren zaktadu nie mogg wjezdzac pojazdy, z ktérych widoczne sg wycieki oleju itp.

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania zasad obowigzujgcych w Spétce, w szczegélnosci zawartych
w ,,0gdlInej Instrukcji B.H.P, Ochrony Srodowiska i ppoz. dla pracownikéw firm zewnetrznych wykonujacych
prace na terenie ZGM ,,Zebiec” S.A.”.

Zleceniodawca zastrzega sobie prawo do kontroli wykonawcy oraz okazania dowodu przeprowadzenia
szkolenia BHP i ochrony Srodowiska oraz stosownych uprawnienn do wykonywania prac objetych zakresem
umowy.

14.0BOWIAZKI ZAMAWIAJACEGO
ZGM Zebiec zapewni:

dostep do miejsca prowadzenia prac,
media w postaci, sprezonego powietrza 6 bar, woda, gaz ziemny,
teren pod ustawienie konteneréw zaplecza budowy na terenie zaktadu,
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e Zamawiajacy pokrywa koszty medidow na czas budowy oraz na potrzeby przeprowadzenia Rozruchu
Mechanicznego, Rozruchu Technologicznego, Ruchu Prébnego, Ruchu Optymalizacyjnego i Ruchu
Testowego, tj. od dnia rozpoczecia Rozruchu Mechanicznego do dnia podpisania Protokotu Przekazania Instalacji
do Uzytkowania.

15.GWARANCIJA/REKOJMIA

Wykonawca musi zaoferowaé¢ co najmniej 60-miesieczny okres gwarancji na wykonane roboty budowlane
i dokonywanie w tym okresie wtasnym staraniem i na swéj koszt przeglagdéw gwarancyjnych i przegladdéw
okresowych wynikajgcych z instrukcji eksploatacji obiektu oraz gwarancje na urzadzenia i elementy wyposazenia
odpowiednio do okresu gwarancji udzielanej przez producenta, lecz nie mniej niz 36 miesiecy od daty uzyskania
pozwolenia na uzytkowanie przedmiotu umowy oraz dokonywanie wtasnym staraniem i na koszt wykonawcy
przegladdéw gwarancyjnych ikonserwacji wynikajgcych z instrukcji zamontowanych elementéw, urzadzen
i wyposazenia, zgodnie z zaleceniami badZ wymaganiami ich producentdw oraz usuwania usterek powstatych
i zgtoszonych w okresie gwarancji (szczegétowo opisane we wzorze umowy), zapewniajgc ciggtos¢ ich funkcji.

UWAGA: W zwigzku z wysoka specjalizacjg urzadzen producenci mogg dysponowac urzadzeniami inaczej
nazwanymi ale spetniajgcymi tozsame funkcje. O ile urzadzenie bedzie spetnia¢ w petni przypisang jej funkcje
dopuszczamy mozliwo$¢ dowolnosci rozwigzan technologicznych w zaproponowanych urzgdzeniach. Dopuszcza
sie  mozliwo$¢ zaproponowania przez Wykonawce rozwigzania o wyzszej klasie technologicznej niz
zaproponowane wyzej urzadzenia. Zamawiajacy preferuje stosowanie rozwigzan innowacyjnych,
energooszczednych i ekologicznych przy kazdym etapie i aspekcie inwestycji.

POSTANOWIENIA KONCOWE

e Prace Wykonawcy nie mogg zaktécaé¢ biezgcej produkcji (tam, gdzie to konieczne, Wykonawca musi
przewidzie¢ prace w soboty i niedziele).

e Wszelkie podtaczenia do medidw, ktére skutkujg wytgczeniem lub brakiem mozliwosci skorzystania z nich
(prad, gaz, woda, sprezone powietrze) nalezy uzgodnié z Zamawiajgcym co najmniej 7 dni wczesniej. Tego typu
prace mogg odbywaé sie w dni wolne (sobota, niedziela, $wieta) lub we wczesniej uzgodnionym
z Zamawiajgcym terminie.

16.ZAtACZNIKI:
Zatgcznik 1 - Szkic z wstepnym rozmieszczeniem urzgdzen instalacji do produkcji bentonitow.
Zatgcznik 2 - Zestawienie parametrow materiatu wejSciowego i wyjsciowego oraz szczegdétowych warunkdéw
odbioru linii — dostepne po podpisaniu NDA.
Zataczniki 3A i 3B — Mapa dokumentacyjna GPR obszaru pod zabudowe nowej instalacji.
Zatacznik 4 — Lokalizacja drég przeznaczonych do modernizacji — dostepne po podpisaniu NDA.
Zatagcznik 5 — Lokalizacja zadaszenia i torowiska suwnicy sktadowiska bentonitu przeznaczonych do
modernizacji — dostepne po podpisaniu NDA.
Zatacznik 6 — Klauzula informacyjna.

Zatacznik 7 — Projekt umowy — dostepny po podpisaniu NDA
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Zatgcznik 8 — Umowa o zachowaniu poufnosci (NDA).

Zatgcznik 9 — Oswiadczenie o zapoznaniu sie z warunkami przetargu oraz umowy i braku powigzan
kapitatowych i osobowych z Zamawiajgcym.

Zatacznik nr 10 — Wykaz prac (wzér).

Zamawiajgcy informuje, Ze ujawnienie szczegétowego opisu/zakresu i zgdanych parametrow technicznych oraz
pozostatych technologicznych elementdow opisu przedmiotu zamdwienia mogtaby miec¢ negatywny wptyw na
konkurencyjnos¢ rynkowq poprzez ujawnienie know-how Zamawiajgcego. Z tego wzgledu konieczna jest
ochrona tajemnicy przedsiebiorstwa. W zwigzku z powyZzszym, w celu prawidtowego przygotowania oferty,
Wykonawca zobowigzany jest do wystgpienia do Zamawiajgcego, drogq elektroniczng na adres poczty

elektronicznej: wioleta.filipowska@zebiec.pl o udostepnienie zatgcznikow do SIWZ po podpisaniu zobowigzania
do zachowania poufnosci.

Dokument zaktualizowano 28.04.2025 r.
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