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Przygotowanie tynku cieptochronneqo na bazie perlit u tynkarskiego
wq receptury ZGM ,Z EBIEC” SA

PERLIT jest szklistym materiatem pochodzenia wulkanicznego o strukturze porowatych granulek. Jest
chemicznie i biologicznie obojetny, odporny na wilgo¢ i mréz oraz catkowicie niepalny. Ma wszystkie cechy szkia,
w tym odpornos¢ na temperature ponad 800<C.

Zawarty w worku perlit tynkarski /klasy Ill/, lekkie kruszywo mineralne o granulacji 0+3mm, jest pakowany w
tréjwarstwowe, papierowe worki o pojemnosci ok. 100 litréw, ktére po zszyciu sg umieszczane na europaletach po
18sztuk. Nastepnie paleta jest obciggana folia termokurczliwg. Przed obciggnieciem folig na wierzch palety jest
wkltadane opakowanie zbiorcze zawierajgce 18 szt. woreczkédw z dodatkami chemicznymi niezbednymi przy
wykonywaniu tynku. Na workach podano recepture zaprawy tynkarskiej. W takiej postaci jest dostarczana do wybranych
przez nas punktow dystrybucji, gltdwnie hurtowni materiatéw budowlanych.

Cieptochronne zaprawy tynkarskie na bazie perlitu kl. 1l mozna produkowaé w betoniarkach i w réznego rodzaju
agregatach mieszajgcych. Podany nizej proces ich przygotowywania zostat sprawdzony w przypadku wykorzystania
do niego klasycznych betoniarek, co nie znaczy ze nie mozna z powodzeniem go realizowaé¢ w réznego rodzaju
mieszalnikach znajdujacych sie w posiadaniu wielu firm wykonawczych obecnych na polskim rynku budowlanym.

Opis zaprawy tynkarskiej na bazie perlitu klasy Ill:

" Jest cieptochronng, tynkarska zaprawg cementowo — wapienng ze starannie dobranymi dodatkami
chemicznymi, przygotowywang na placu budowy;

. Przygotowanie jej wg nizej podanego przepisu gwarantuje uzyskanie warstwy tynku o deklarowanych
parametrach, sprawdzonych w atestowanym laboratorium i spetniajagcych wymagania normy PN-EN
998-1:2004 stawiane zaprawom tynkarskim lekkim typ ,LW” o kategorii wytrzymatosci na $ciskanie

,LCS II" (od 15 do 50MPa) i absorpcji wody spowodowane podcigganiem kapilarnym ,WO0",
przeznaczonych do stosowania wewnatrz jak i na zewnatrz obiektéw budowlanych;

. Przygotowanie jej wg nizej podanej receptury gwarantuje uzyskanie pojedynczej warstwy tynku o
grubosci 2,5+3,5 cm. Zalecana catkowita grubos¢ tynku — 5,5+6,5 cm;

. Nieprzestrzeganie podanej receptury skutkowa¢ bedzie uzyskiwaniem mniejszych grubosci warstw
nanoszonego tynku oraz innych deklarowanych parametrow, zawartych w danych technicznych;

. Rezygnacja z dodatku umozliwi uzyskanie warstwy tynku o grubosci max. 1,5 cm;

[l. Zastosowanie

. Do ocieplania $cian zewnetrznych i wewnetrznych z réznego rodzaju cegiet i pustakow — ceramicznych,
silikatowych, betonowych, z betonu komérkowego i innych materiatow stosowanych w budownictwie;

. ZGM ,ZEBIEC” S.A. przygotowat drugg recepture tynku cieptochronnego — wapienno - cementowg do
stosowania wewnatrz pomieszczen / wytwarzajaca korzystniejszy mikroklimat dla ludzi przebywajacych
w pomieszczeniach / o wytrzymatosci na sciskanie 1,0 MPa i zginanie 0,6 MPa, gestosci zaprawy
stwardniatej 330 kg/m?, przyczepnosci do betonu komérkowego 0,33 MPa i wspétczynniku przewodzenia
ciepta A = 0,089 W/mK. Wykonanego wg tej receptury tynku nie mozna stosowac na zewnatrz muréw;

.Dane techniczne

. gestosc objetosciowa $wiezego tynku — 830 kg/m?®

. gestosc zaprawy stwardniatej — 460 kg/m?®

" wytrzymatosé na sciskanie - 2,8 MPa

. wytrzymatos¢ na zginanie - 1,2 MPa

. przyczepnosé do betonu komérkowego -0,17 MPa

" czas zachowania wtasnosci roboczych — 75 min.

" wspotczynnik przewodzenia ciepta — 0,089 Wim«K

. wydajnosé z 1m? perlitu klasy Il to 17,5m? cieptochronnego tynku perlitowego o grubosci

5,5+6,5cm



IV. Przygotowanie tynku

Receptura tynku jest oparta na zasadzie objetosciowego mieszania podstawowych skladnikéw
dostepnych w handlu w papierowych workach:

» na jeden stulitrowy worek perlitu ~ dajemy 2/5 worka cementu CEM | 32,5 R (10kg) oraz 1/6 worka
wapna hydratyzowanego (5,0kg). Do tego pojedynczy woreczek dodatkéw chemicznych;

» wod e w ilosci 40 + 50 litrow dodajemy stopniowo i tyle, aby zachowac¢ whasciwa ,ttustg” konsystencije
zaprawy umozliwiajgcg narzucenie na mur tynku o zgdanej grubosci;

V. Przygotowanie do tynkowania

Przed rozpoczeciem tynkowania powierzchnie przeznaczone do nanoszenia na nie zaprawy muszg
zosta¢ oczyszczone z pozostatosci zaschnietej zaprawy, betonu i innych nieréwnosci wiekszych niz 1
cm;

Mur nalezy pola¢ wodg w ilosciach odpowiednich do danego podioza tak, aby przed rozpoczeciem
tynkowania byt wkasciwie zwilzony;

Na zwilzong powierzchnie muru nanosimy rzadka cementowg obrzutke (szpryc) w ilosci 2+3 mm.
Przygotowuje sie ja z cementu i piasku w proporcji wagowej 1 cze$¢ cementu na 2 do 3 czesci piasku.
Do tego dodaje sie takg ilos¢ wody, aby otrzymaé konsystencje umozliwiajgcg narzucenie jej na zwilzony
wczeshiej mur;

Nanoszenie pierwszej warstwy tynku perlitowego mozna rozpocza¢ po co nhajmniej 12 godz. od
potozenia obrzutki. Obrzutka musi by¢ szorstka i catkowicie stwardniata;

VI. Tynkowanie

Prace wykonywa¢ przy temperaturze otoczenia od +5C do +30<C;

Przygotowanie zaprawy tynkarskiej:

» do wolnoobrotowej betoniarki  wsypujemy odpowiednie ilosci wapna z cementem i mieszamy ok.
1 min dodajac w potowie tego okresu dodatki chemiczne;

» nastepnie wsypujemy odpowiednig ilos¢ perlitu i mieszamy 1 do 2 min;

» w koncu wlewamy w trzech ratach wode umozliwiajacg uzyskanie wiasciwej konsystencji;

» taczny czas mieszania zawartosci betoniarki z wodg nie moze by¢ dtuzszy niz 5 min;

Przed przygotowaniem tynku naniesiong wczesniej obrzutke intensywnie zwilzamy wodg, zwlaszcza

w okresie wysokich temperatur w ciagu dnia;

Przygotowang zaprawe nanosimy na mur poprzez mocny rzut z kielni. Grubo$¢ jednokrotnie naktadanej

warstwy winna wyniesé 3,0+3,5cm. Wyrdwnujemy jg przy pomocy taty lub dtugiej pacy;

Zaprawe nalezy zuzyé¢ w ciggu 4 godz. od wymieszania z woda;

Po naniesieniu pierwszej warstwy nalezy odczeka¢ minimum 12 godz. na jej stabilizacje;

Kolejna, drugg warstwe nanosimy po ustabilizowaniu pierwszej. W przypadku wystepowania wysokich

temperatur celowym jest zwilzenie wodg wczesniej natozonej warstwy, aby zapewni¢ odpowiednig

przyczepnoéé. Otrzymana catkowita grubosc¢ tynku winna wynies¢ 6,0+6,5 cm;

Po naniesieniu drugiej warstwy tynku sezonujemy go. Czas schniecia w przecietnych warunkach wynosi

1 cm/tydzien. Przy wysokich temperaturach otoczenia czas schniecia moze by¢ krétszy o 1/3, ale zaleca

sie w takim przypadku nawilzanie powierzchni przez pierwsze dwie doby;

Powierzchnie ostatniej warstwy, na ktérej bedzie uktadany tynk wykonczeniowy nalezy schropowaci¢

przy pomocy nieheblowanej, drewnianej taty;

Trzeciej warstwy tynku nie da sie natozy¢ bez uzycia odpowiedniej siatki;

VII. Uwagi ko ncowe:

Prace murarskie prowadzi¢ zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i wkasciwymi przepisami BHP;
Zastosowanie sie do podanych wyzej zasad postepowania umozliwi otrzymanie tynku o parametrach
koncowych, podanych przez producenta perlitu;
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